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1998 vs 2015



Materiały w budowie karoserii

 2005 2023



EWOLUCJA
TB-tailored blanks

• ZMNIEJSZENIE MASY 

• POPRAWA BEZPIECZEŃSTWA
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ULSAB
Ultralight Steel Auto Body  

● Zmniejszenie masy o 25%
● Wzrost wytrzymałości na skręcanie prawie 100%
● Wzrost wytrzymałości na zginanie prawie 100%



Konstrukcja hybrydowa

• ZMNIEJSZENIE MASY 

• POPRAWA BEZPIECZEŃSTWA



WPŁYW KONSTRUKCJI 
POJAZDU

NA TECHNOLOGIĘ NAPRAW



Co można naprawiać?



Wpływ temperatury na własności mechaniczne



Temperatury graniczne dla stali i aluminium



Technologie łączenia



Technologie łączenia

ZGRZEWANIE



Zgrzewarka powinna umożliwiać zgrzewanie prądem 
12000 A przy jednoczesnym nacisku elektrod siłą 380 daN.

Minimalne parametry zgrzewania
(możliwości urządzenia)



Zgrzewarka powinna umożliwiać zgrzewanie prądem 
13000 A przy jednoczesnym nacisku elektrod siłą 500 daN.

Zalecane parametry zgrzewania
(możliwości urządzenia)





Proces zgrzewania
nie tylko prąd...



Błędy podczas zgrzewania
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Błędy podczas zgrzewania



Technologie łączenia

LUTOSPAWANIE MIG



Lutospawarka MIG powinna umożliwiać łączenie prądem 10 A. 

Minimalne parametry lutospawania MIG
(możliwości urządzenia)
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Błędy podczas lutospawania



Technologie łączenia
porównanie połączeń



Technologie łączenia

NITOWANIE



Technologie łączenia



Nitowanie samoprzebijające SPR 



Technologie łączenia



Technologie łączenia
porównanie połączeń



Technologie łączenia

KLEJENIE



Technologie łączenia
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Dziękujemy
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