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Krétko o firmie HERKULES AUTO-TECHNIKA [ 1] HERKULES |

« Ponad 30 lat do$wiadczenia
« 4500 zadowolonych klientédw
« Status Dealera PREMIUM francuskiej firmy GYS

« Producent systemow naprawczych i urzqgdzeh

diagnostycznych do pojazddw osobowych i cigzarowych
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Jeste$my producentem /

T HERKULES § TRUCK"

TRUCK SYSTEM HYBRID™

to linia technologiczna zaprojektowana do

naprawy ram oraz kabin pojazdéw

Zainstalowanych systeméw
w Polsce i na Swiecie

uzytkowych i autobusdéw. System obejmuje

réwniez rozwigzania do diagnostyki

geometrii ram i uktadu jezdnego.

N v | SERWISOW

®
(VI DYSKUSYINE® | [10GOLNOPOLSKI a I M
(@ FOR : KONGRES

NAPRAWCZYCH




Nowoczesne technologie napraw blacharskich
lgczenie elementdw karoserii
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Materiaty w budowie karoserii [ L HERKULES |

VHTS Aluminium Aluminium

VHTS
LTS Stal zwykie

HTS

2005 "

LTS Stal zwykta UHTS

USIBOR

2023

24%
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Zmiany w konstrukciji karoserii 1998 vs 2015 / I {HERKULES

TOYOTA TOYOTA
Corolla 1998 Corolla 2015
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Ewolucja TB — tailored blanks

(/| DYSKUSYINE *

ECZEN
IKACYINYCH

Nadrzedne cele
« Zmniejszenie masy

« Poprawa bezpieczehstwa
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Ewolucja TB — tailored blanks / L HERKULES

1,2 0,65 1.75
mm mm mm

Nadrzedne cele
« Zmniejszenie masy

« Poprawa bezpieczehstwa
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Ewolucja TB - tailored blanks /

Nadrzedne cele
M ©

« Zmniejszenie masy

« Poprawa bezpieczehstwa
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Ewolucja TB - tailored blanks /

v KONGRES
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Nadrzedne cele
» Zmniejszenie masy

- Poprawa bezpieczefstwa
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Ewolucja TB - tailored blanks /

KONCEPCJA

ANALIZA STRUKTURY

WYBOR ELEMENTU INTERPRETACJA WYNIKOW

OPTYMALIZACJA MATERIALU W
POSCZEGOLNYCH SEKTORACH
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OPTYMALIZACJA
WYKROJU

PROTOTYP
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Nadrzedne cele
« ZmMniejszenie masy

« Poprawa bezpieczehstwa
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ULSAB - Ultralight Steel Auto Body /

« Zmniejszenie masy o 25%

« Wzrost wytrzymatosci na skrecanie prawie 100%

« Wzrost wytrzymatosci na zginanie prawie 100%

73] HERKULES |

MASA [kg] 271
WYTRZYMALOSC NA SKRECANIE [Nm/deg] 11,531
WYTRZYMALOSC NA SKRECANIE [Nm/deg] 11,902
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Konstrukcja hybrydowa [ 1| HERKULES|

stal + aluminium

Nadrzedne cele
M €

« Zmniejszenie masy

wzmocnienie
stalowe

« Poprawa bezpieczenstwa
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Wptyw konstrukciji pojazdu
na technologie napraw
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Co mozna naprawiaé? [ Y HERKULES

naprawa
stal

prostowanie spawanie

{77 bez ograniczen

LTS (zwykta)

mozliwe
HTS

utrudnione
VHTS

bardzo trudne
UHTS i USIBOR
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Wptyw temperatury na wiasnosci mechaniczne [ 2] HERKULES

MPa

S wytrzymatosé

UHTS, USIBOR

-
(o]
o

1600 ¢

lutospawanie MIG

1400
1200 ¢
1000 ¢
800 ¢

| sSpawanie MAG

600 9

400 ¢

fi
il
]
]
fi
q
]
fl
q
il
il
E
LSS (§tal zwykla)

200 ¢

. > °C
600 1000 2000
temperatura obrobki
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Temperatury graniczne dla stali i aluminium /[

Temperatura, do ktorej materiat zachowuje wiasciwosci
mechaniczne.
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Temperatury graniczne dla stali i aluminium /[
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Nowe Audi A8

Technologie taczenia

Zgrzewanie punktowe Spawanie laserowe Al-Al Klejenie
Al-Al /-

Zgrzewanie punktowe =
St-St

L

4

' Skrecanie wkretem .-
samogwintujacym

Nitowanie
z przebijaniem

Zgrzewanie tarciowe %
: e Spawanie laserowe
s . | == o ~ Wl i st-St
Spawanie MAG \.’ ﬂ\' <

St-St

Zagniatanie Nitowanie klinczujace Nitowane kleszcace

CHHERKULES




Technologie fgczenia
Zgrzewanie
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Minimalne parametry zgrzewania [ moziwosci urzqdzenia ] HERKULES

Zgrzewarka powinna umozliwiac zgrzewanie prgdem
12000 A przy jednoczesnym nacisku elektrod sitg 380
daN.

12000 A
380 daN
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Zalecane parametry zgrzewania | moziwosci urzqazenio ] HERKULES

Zgrzewarka powinna umozliwiac zgrzewanie prgdem
13000 A przy jednoczesnym nacisku elektrod sitg 500
daN.

13000 A
500 daN
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Prawidtowa zgrzeina [ test zgrzeiny
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Parametry oceny

Grubosé blachy Grubosc blachy
+ 3mm
0,6 mMm<e<=12mm D >= 4mm
1,2mm<e<=2mm D >= 6mm
2mm < e <=3mm D >=8 mm
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Proces ZgrzeWCIniCI / nie tylko prqd % HERKULES

' 2 ¢
dociskanie zgrzewanie
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Btedy podczas zgrzewania / ' HERKULES

:
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CYJNYCH
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Btedy podczas zgrzewania / ' HERKULES
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Btedy podczas zgrzewania [
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Technologie fgczenia
Lutospawanie MIG
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Minimalne parametry lutospawania [ meziwosci urzqdzenic SH{HERKULES |

Lutospawarka MIG powinna umozliwiac

taczenie prgdem 15 A.
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Zalecane parametry lutospawania [ moziwosci urzazenia i HERKULES

Lutospawarka MIG powinna umozliwiac

taczenie prgdem 10 A.
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Technologie tqgczenia [ nitowanie S HERKULES|

Spoiwo SpoIwo

a) b)

-

potgczenie przez stopienie
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Technologie tgczenia [ nitowanie

14/ przetop i spoina 1 /spoina bez przetopu
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Btedy podczas lutospawania / 2 HERKULES

dobrze
i
| R A | [ D A |
— —
dobrze
e
| b 6 | 1 N |
Spoina Po zeszlifowaniu
dobrze
-9
' R_4 ' ' 2L_§ !
Zle!
LG
| T | | 1T |
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TeChnoIogie lgczenia / poréwnanie potgczeh = HERKULES

M zgrzewanie
m spawanie MAG
lutospawanie MIG

Stop 1 Stop 2 Stop 3
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Technologie fgczenia
Nitowanie
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Technologie tgczenia [ niowanie S HERKULES
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Nitowanie samoprzebijajgce SPR / U HERKULES

gl Aluminium
Stal Magnez
Aluminium Tworzywo
Stal Aluminium
Aluminium
Aluminium Alu.mmlum
Aluminium Klej
Aluminium
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Technologie tgczenia [ nitowanie

Audi TT Coupe

Klinczowanie
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Technologie fgczenia
Klejenie
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Technologie tqgczenia [ wejenie L HERKULES

Rozcigganie Odrywanie (1809 Wibracja

. Zgrzewanie
. Nitowanie
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Wytrzymatos$é A=

potaczenia 180 —

160 —
140 —
120 —
100 —
80 —

60 —

20 —
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Technologie tqgczenia [ wejenie
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CHHERKULES

Dziekuje Panstwu za uwage.
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