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Kluczowe Wyzwania
Wspotczesnego Warsztatu

% Nowe materiaty
Aluminium, Stale UHSS

Dane w pigutce:
% Presja czasu "80% nowych pojazdow zawiera
Konkurencja elementy aluminiowe/UHSS. "

% Koniecznosé certyfikaciji
Wymogi OEM

W Rosnace koszty poprawek
Ryzyko btedow
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Zgrzewarka
Inwerterowa

Punktowe zgrzewanie

oporowe

Filary Optymalizacji

Technologia OEM w Twoim warsztacie

Nitownica Lutospawarka Pomiar 3D Nadmuch
rotacyjny
t gczenie karoserii Lutownie twarde w Weryfikacja i kontrola Usuwanie powtok i

hybrydowych niskie] temperaturze geometrii karoserii przygotowanie elementow
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Zgrzewarka
Inwerterowa

Gwarancja strukturalna

W Oszczednos$é czasu
« Brak koniecznosci przygotowania otworow
« Brak obréobki po wykonaniu zgrzeiny

e /grzeina wykonywana w mniegj niz 2 sekundy

w Jakosé OEM

« Naprawa zgodna z wymogami producenta pojazdu

« Petna kontrola i automatyczny dobor parametrow tgczenia

W Oszczednos$¢ materiatow

Zasilany prgdem i sprezonym powietrzem

Brak gazu ostonowego i spoiwa

Wyeliminowanie materiatow sciernych
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Zgrzewarka RO'
Inwerterowa

Gwarancja strukturalna

Koszt rbh 100,00 zt o
Koszt urzgdzenia 46550,00 zt o
Spawanie Zuzycie Materiaty
punktowe Czas [min] | Czas [h] Koszt pradu Eksploatacyjne | RAZEM
60 1 100,00 zt 1,08 zt 65,23 zt 166,31 zt
Zgrzewanie Zuzycie Materiaty
punktowe Czas [min] | Czas [h] Koszt pradu Eksploatacyjne | RAZEM
25 0,42 41,67 zt 3,29 zt 34,76 zt 79,72 zt
Oszczednosé 86,59 zt
llos¢ godzin/dzien 2,8
Oszczednosé/dzien 242,46 zt
Oszczednosé/mc 5091,69 zt
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Nitowhnica

Must-Have dla Hybryad

W Oszczednos$é czasu
« Brak koniecznosci przygotowania otworow
« Potgczenie wykonywane w mniegj niz 5 sekund

« Brak obrobki po zanitowaniu

w Jakosé OEM

« Naprawa zgodna z wymogami producenta pojazdu

« Obstuga karoserii hybrydowych

« Petna kontrola sity zacisku

W Oszczednos$¢ materiatéow

Zasilany sprezonym powietrzem

Brak gazu ostonowego

Nity jedynym materiatem eksploatacyjnym
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Nitowhnica

Must-Have dla Hybryad

ROI

Return Of Investment

9%

Koszt rbh 100,00 zt
Koszt urzadzenia 20600,00 zt
Dojazd / Materiaty
Podwykonawca | Czas [min] | Czas [h] |transport| RBH + nity | Eksploatacyjne | RAZEM
60 1 100,00 zt | 894,00 zt 96,04 zt 1190,04 zt
Zuzycie Materiaty
Nitownica SPR | Czas [min] | Czas [h] Koszt nitow Eksploatacyjne RAZEM
60 1 100,00 zt | 30,09 zt 96,04 zt 226,13 zt
Oszczednosc 963,91 zt
Czas nitowania / dzien 0,14
Oszczednosé / dzien 134,95 zt
Oszczednosé / mc 2833,90 zt
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Lutospawarka

TrwatosC antykorozyjna

W Oszczednosé czasu
« Brak koniecznosci przygotowania otworow
« 3razy szybciej od spawania

* tatwa obrobka spoiny

w Jakosé OEM

 Naprawa zgodna z wymaogami producenta pojazdu

* tgczenie w procesie adhezji w niskiej
temperaturze — ok. 650 °C

* Nie wypala ocynku i nie ostabia parametrow

wytrzymatosciowych blach karoseryjnych

W 0Oszczednos$é materiatow
« Zuzycie spoiwa okoto 3 razy mniejsze w porownaniu do
spawania drutem stalowym

DYSKUSYINE 0GOLNOPOLSKI - LA A SR :
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Lutospawarka

TrwatosC antykorozyjna

ROI

Return Of Investment

254%

Koszt rbh 100,00 zt
Koszt urzadzenia 16178,00 zt
Zuzycie Materiaty
Spawanie SG2 | Czas [min] | Czas [h] Koszt scierniwa Eksploatacyjne | RAZEM
60 1 100,00 zt 1,08 zt 33,52 zt 134,60 zt
Lutospawanie Zuzycie Materiaty
CuSi3 Czas [min] | Czas [h] Koszt scierniwa Eksploatacyjne | RAZEM
20 0,33 33,33 zt 0,27 zt 19,66 zt 53,26 zt
Oszczednosc 81,34 zt
llo$¢ elementow/dzien 2,8
Oszczednosé/dzien 227,74 7t
Oszczednosé/mc 4782,60 zt
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Pomiar 3D

SzybkosC | bezpieczenstwo

W Oszczednosé czasu

« Uniwersalny czujnik pomiarowy bez adapterow

Pomiar punktow bazowych i geometrii kot

jednym urzgdzeniem

Punkty pomiarowe OEM wg bazy danych

Wsparcie naprawy w czasie rzeczywistym

Szybkie wykrywanie ukrytych uszkodzen

w Jakosé OEM

« Naprawa zgodna z wymogami producenta pojazdu
» Baza danych punktow bazowych OEM

« Protokoty pomiarowe przed i po naprawie
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Pomiar 3D

SzybkosC | bezpieczenstwo

ROI

Return Of Investment

Koszt rbh 100,00 zt 8 /o

Koszt urzadzenia 116260,00 zt
Pomiar
mechaniczny Czas [min] | Czas [h] Koszt RAZEM
60 1 100.00 zt | 100,00 zt

Pomiar Touch Czas [min] | Czas [h] Koszt RAZEM

10 0,17 16,67 16,67
Oszczednosé/szt. 83,33 zt
llo$¢ elementdw/dzien 6
Oszczednosé/dzien 500,00 zt
Oszczednosé/mc 9531,17 zt
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Nadmuch
rotacyjny

|dealne przygotowanie elementu

W Oszczednosé czasu
* (Oszczednosc czasu na poziomie 80%
« Brak czasochtonnej obrobki reczne;
W procesie szlifowania
« Sprawdza sie do niemal wszystkich

powierzchni

w Jakosé OEM

* Precyzyjne ztuszczanie zamiast szlifowania

« Maksymalna przyczepnosc lakieru

W 0Oszczednos$é materiatow

« /nikome zuzycie materiatow sciernych

DYSKUSYINE® | 'VOGOLNOPOLSKI « Zasilane sprzezonym powietrzem, sladowe zuzycie pradu
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Nadmuch RO'

rotacyjny

|dealne przygotowanie elementu 6 /:

Koszt rbh 80,00 zt
Koszt urzgdzenia 266,250.00 zt
Spawanie Zuzycie Materiaty
punktowe Czas [min] | Czas [h] Koszt scierniwa Eksploatacyjne | RAZEM
60 1 80,00 zt 11,63 zt 0,00 zt 91,63 zt
Zuzycie Materiaty
Obrobka Smartbox| Czas [min] | Czas [h] Koszt Scierniwa Eksploatacyjne | RAZEM
10 0,17 13,33 zt 5,12 zt 1,13 zt 19,58 zt
Oszczednosé/szt. 72,05 zt
llo$¢ elementdw/dzien 20
Oszczednosé/dzien 1440,93 zt
Oszczednosé/mc 30259,60 zt
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Statystyki

/Zaktadajac, ze wymiana elementu wymaga zgrzewania, o ile — Panstwa zdaniem — skrocit sie czas

realizacji takiej naprawy po zastosowaniu profesjonalnych urzagdzen w porownaniu ze spawaniem
punktowym, wliczajac czas przygotowania i obrobki?

25-50% 50-75%
Wiecej niz 100% 75-100%

Mniej niz 25%
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Statystyki

O ile procent w skali roku wzrosta liczba realizowanych zlecen po wdrozeniu inwestycji w
profesjonalne urzgdzenia?

50% 100%

20% 30%
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Statystyki

Jak oceniaja Panstwo optacalnose inwestycji?

Wysoka Bardzo wysoka

Niska Umiarkowana

7IM

DYSKUSYINE 0GOLNOPOLSKI
Fﬂ“l"h;'E BN KONGRES

UBEZPIECZ ;
KOMUNIKACYINYCH | SERWISOW
M ;1 NAPRAWCZYCH e




.-_._‘..'—-‘

o I HERKULES
&=

Wartosc dodana

Szkolenia, certyfikacja, serwis, wsparcie.
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Liczy sie technologia, ale i wiedza
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